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POPIS VYROBKU

EKOPRODUR S0310 je dvojzlozkovy (A+B) polyuretanovy systém navrhnuty pre realizaciu tvrdej polyuretanovej peny s
otvorenou bunkovou struktirou, so samozhasavymi schopnostami.

ZLOZKA A: EKOPRODUR S0310 zlozka A (POLY)

ZLOZKA B: EKOPRODUR B (ISO) (B/B v sudoch alebo B/K v IBC nadobach)

Speniovaci prostriedok pre EKOPRODUR S0310 je len CO, vzniknuté pri reakcii medzi zlozkami (ODP=0).

POUZITIE

EKOPRODUR 50310 je ur¢eny na realizaciu vnutornej tepelnej a zvukovej izolacie stresnych plastov, stropov, stien, sendvicovych
konstrukcii budov na byvanie, priemyselnych stavieb a pod.

Objemova hmotnost’ peny dosahuje 8-10kg/m® v zavislosti od hribky vrstiev a kvality samotnej aplikacie.

Na aplikaciu st urcené Specialne zmieSavacie zariadenia.

CHARAKTERISTIKA ZLOZIEK

ZLOZKA A Zmes polyolov prirpavena podl'a receptiry vo forme olejovitej kvapaliny zltkastej farby, bez zakalu.
Hustota pri 20°C 1,10 + 0,02 g/cm® PN-C-04504:1992 met. A
Viskozita pri 20°C 260 + 100 mPas PN-EN ISO 2555:2011

ZLOZKA B Zmes aromatickych polyizokyanatov, hlavne difenylmetan diizokyanatu. Kvapalina hnedej farby,
bez zékalu.
Hustota pri 20°C 1,22 + 0,02 g/cm® PN-C-04504:1992 met. A
Viskozita pri 20°C 350 + 100 mPas PN-EN ISO 2555:2011

PARAMETRE NAPENOVANIA V LABORATORNYCH PODMIENKACH
FReakény ¢as a objemova hmotnost’ v laboratornych podmienkach pri teplote 20°C pri ruénom napefiovani v nadobke - objem
nadobky 500 cm?, mieSadlo cca 1200 ot./min, ¢as mieSania cca 4 sekundy, navazka 20 g zlozky A a 22g zlozky B:

Cas startu® A+1s

Cas zelatinacie® 10+3s

Cas suchej licovej plochy 13+4s
Objemova hmotnost? 9+1,5kg/m?

! Reakéné gasy sa meraju od zadiatku miesania. Cas §tartu - do okamihu zadatia rastu zmesi. Cas Zelatinacie - do okamihu
vytahovania Zelatinovanych vlakien peny. Cas suchej licovej plochy - do okamihu, ked’ uz povrch peny prestane byt na dotyk

lepivy (postup podl'a vlastného navodu 1J 11 02).
2 Objemova hmotnost’ sa stanovuje ako podiel hmotnosti peny v nadobke a objemu nadobky.
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EKOPRODUR S0310
ODPORUCANE PODMIENKY PRE SPRACOVANIE
Odporucanie bolo urobené na zaklade strickania so zmieSavacim zariadenim GRACO Reactor H-XP3, s piStol'ou
PROBLER P2 ELITE (zmiesavacia komora 01) a s pouzitim mieSadla Twistork Helix.

Pomer zloziek A:B (objemovo) 100 : 100

Nastavenie zariadenia

- Primarne ohrievace A a B 50 - 60°C

- Teplota hadic 50 - 60°C

- Tlak 80 - 110 bar (1160 - 1595 psi)
Teplota zloZiek (v sudoch) 30 —40°C

Odporucana teplota prostredia by sa mala pohybovat’ od 10°C do 35°C. Odporucana teplota nastrekovaného povrchu by
mala byt’ od 12°C do 50°C. Relativna vlhkost’ prostredia nie vyssia ako 70%, vlhkost’ porézneho povrchu nie vyssia ako
15%, povrch bez pérov by mal byt’ suchy. Izolované povrchy by mali byt’ vopred pripravené, ocistené od prachu, vody,
oleja, vol'nych castic a vSetkych ostatnych latok, ktoré by mohli zniZit’ priPnavost’ peny k povrchu.

Pred aplikaciou je potrebné starostlivo zaistit’ povrchy susediacich objektov, podlah, nabytku a pod., aby nedoslo pocas
striekania k ich znecisteniu - je potrebné pamiétat’ na to, Ze nastriekana pena ma vel’mi dobré adhézne vlastnosti a méze
byt’ znacne obtiaZne ju z neZiadicich miest odstranit’.

Aplikacia by mala byt’ prevedena Specidlnym zariadenim. Obidve zloZky by mali byt’ predohriate na teplotu

30-40°C a predmiesané sudovym mieSadlom (min. 1 hodinu; odpori¢ame pouZitie mieSadla Graco Twistork Helix),
teplota hadic by mala byt’ okolo 50 - 60°C. Nastavenie tlaku pre zloZku A a zlozku B by malo byt’ na hodnote 80-110 bar
(1160 - 1595 psi). Pre dosiahnutie prislu§nych vlastnosti by mali byt’ obe zlozky intenzivne mieSané (odporu¢ame pouZitie
mixéra Graco Twistork Helix) po¢as celej doby striekania a ohrievania.

Pri spracovani polyuretanového systému vezmite prosim do uvahy usmernenia a informacie obsiehnuté v karte bezpecnostnych
udajov kazdej zo zloziek a rovnako aj odporucania vyrobcu striekacieho zariadenia.

VLASTNOSTI APLIKOVANEJ PENY

Objemova hmotnost’ jadra > 7 kg/m® PN-EN 1602:2013
Trieda poziarnej odolnosti Bs,d’ PN-EN 13501-1+A1:2010
F PN-EN 13501-1+A1:2010
Kratkodoba nasiakavost’ pri ¢iastoénom ponoreni, Wp < 0,35 kg/m* PN-EN 1609:2013
Sucinitel’ tepelnej vodivosti PN-EN 12667:2002
A meani 0,037 W/m.K
A 90,90 0,038 W/m.K
Deklarovany stcinitel’ tepelnej vodivosti 4 p 0,038 W/m.K PN-EN 12667:2002
Tlakové napitie pri 10 % deformacii, o 10 > 10 kPa PN-EN 826:2013
Sucinitel’ difuzneho odporu materialu, u 3 PN-EN 12086:2013
Rozmerova stalost’ materidlu
70°C, 95% RH, po 48h di <4% PN-EN 1604:2013
§ <4%
hr <1%
-30°C, po 48h PN-EN 1604:2013
di <2%3
<2%
hr <0,5%
Prilnavost’ materialu pri tahu kolmo k rovine podkladu > 20 kPa PN-EN 1607:2013
Obsah uzavretych buniek <20% PN-EN ISO 4590:2005

® Pri oplasteni SDK doskou hrabky 12,5 mm.
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EKOPRODUR S0310

BALENIE
Kovové sudy s objemom 200 dm? (1), IBC nadoby s objemom 1000 dm? (1).

ODPORUCANE PODMIENKY PRE SKLADOVANIE

Skladovat’ na suchom mieste pri teplote viac ako 0°C. Miesto by malo byt’ chranené proti prenikaniu vlhkosti.
Zlozky systému je potrebné skladovat’ v hermeticky uzavretych obaloch.

Doba skladovania - 3 mesiace od datumu vyroby, v povodnom uzavretom sude od vyrobcu

V pripade pouzitia Casti objemu z nadoby je potrebné zvySok materialu hermeticky uzavriet’ a v kratkom case pouzit.

DOPLNUJUCE INFORMACIE

Udaje uvedené v tejto dokumentacii vychadzaju z nasich laboratornych sktiok a praktickych skiisenosti, aviak nie st zarukou
vlastnosti hotového finalneho vyrobku. Dosiahnuté vysledky sa mézu odliSovat’ od uvedenych parametrov v pripade, ak bude
vyrobok aplikovany za inych podmienok nez predpokladanych.

Poskytujeme pomoc pri zavadzani a aplikécii nasho vyrobku EKOPRODUR a v pripade potreby poméhame pri vol'be

parametrov systému.
Vo vsetkych zalezitostiach stvisiacich s nakupom a pouzitim vyrobku EKOPRODUR prosim kontaktujte nasich zastupcov,

medzi ktorych patri aj spolo¢nost DASS, s.r.o.
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